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mente inserita sui morsetti con polarita in-
vertita, per rimettere le cose a posto, baste-
ra quindi a questo punto invertire Ia posizio-
ne delle due estremita di filo della termocop-
pia rispetto aj serrafili stessi. La estremita
della termocoppia in cui i due fili sono effet-
tivamente in contatto si realizza attorciglian-
do i due fili stessi, strettamente per quattro
o cinque giri, dopo avere scoperto bene le su-
perfici metalliche con un pezzetto di tela sme-
riglio, e quindi applicando sulla giunzione u-
na leggera saldatura preferibilmente all’otto-
ne, sufficiente appena per stabilire la unici-
ta della massa ma evitando di apportare alla
giunzione stessa, una quantitd eccessiva di
metallo che con la sua presenza potrebbe ten-
dere a cortocircuitare in tutto od in parte la
differenza di potenziale erogata appunto dal-
la temperatura in gradi centigradi alla quale
nella sua totalita, allo strumento di misura
per il rilevamento.

B T——A5D
}-‘k -— 75
~ Sy
.Fzzmwcu,sz cROMO _—:=l;%
SALDARE /.
268" 318" 372 45, OTroNs %
ELORESISTEN. o0
ZA ADVANCE % %
0 SIMILE \"6-9 5

baz

MILLIVOLT C.C.

CONVENMIENTE FARE LASCALA
DELLE TEMPERATURE IN GRAD/
CENTIGRADI SULLA SCALA DELLD

STRUMENTC

La scala allegata figura S e che si riferisce
appunto alla taratura della termocoppia rea-
lizzata con due metalli indicati, comporta due
scale, delle quali la prima & quella della dif-
ferenza di potenziale ¢ la seconda & quella del-
1 atemperatura in gradi centigradi alla quale
la coppia stessa fornisce la differenza di po-
tenziale che ¢ indicata,

Partendo da tale tabella & anche possibile
stabilire una vera e propria scala graduata
in gradi, da applicare sullo strumento, al po-
sto della originaria scala in millivolt che in
genere si trova installata. Per adempiere a
questa operazione si tratterad di estrarre lo
strumento dalla sua custodia di metallo o di
platisca, nella sua parte frontale si trovera
la finestrella chiusa con il vetro, quindi solle-
vando la coppia di viti, asportare la scala in
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millivolt stampigliata ed applicare in sua ve-
ce la scala in centigradi, costruita facendo
riferimento alla scala originaria per la sud-
divisione in millivolt ed alla tabella di corri-
sponderiza che viene fornita nell’articolo.

La precisione delle corrispondenze di que-
sta scala, ¢ soddisfacente pér la grande me-
dia delle necessita, solo nel caso che si inten-
da ottenere una precisione ancora maggiore
sara necessario stabilire dei punti di riferi-
mento, sempre ammesso che non si abbia a
che fare con alcuno strumento di precisione
gia tarato, da usare come riferimento, nel qua-
le caso tutti i provvedimenti ausiliari sono su-
perflui. Il processo per stabilire un punto mol-
to importante della scala dello strumento &
quello che si stabilisce immergendo la estre-
mita sensibile deHa termocoppia in un reci-
piente nel quale sia dello stagno puro fuso.
Si tratta poi di interrompere il riscaldamen-
to, per consentire al recipiente di raffreddar-
si lentamente, e per fare si che questo avven-
ga con la massima possibile gradualiti, si av-
volge attorno alle pareti dello stesso del car-
tone di amianto, e con un disco di amianto
si solleva il fondo del recipiente per evitare
che il calore possa disperdersi attraverso que-
sta via,

Si assistera comunque ad una graduale ca-
duta delle temperature sino a quando non si
notera il solidificarsi del metallo (il che po-
tra essere controllato forzando una piccola
punta di legno sulla superficie del metallo fu-
so ma non immergendola per pilt di un paio
di mm. ove si noti che esso & ancora fuso),
A questo punto si noterad che l'ago del mil-
livoltmetro collegato alla termocoppia si sta-
bilizzera sino a quando tutta la massa dello
stagno non si sara solidificata dopo di che ri-
prendera ad arretrare in direzione dello ze-
ro; ¢ proprio il punto nel quale I'ago dello
strumento sosta per questo periodo di tem-
po, quello che serve a fornire un validissimo
riferimento ed infatti quando cid accade, la
posizione nella quale I'ago sosta per un certo
tempo sara da contrassegnare con la gradua-
zione di 230 gradi centigradi. Un altro riferi-
mento potra essere stabilito immergendo la
termocoppia in un recipiente nel quale si tro-
vi dell’acqua molto pura, a bollire, ed in que-
sto caso, come ¢ ovvio sj tratterd di stabilire
nella posizione nella quale I'ago si fermer3,
la graduazione corrispondente alla femperatu-
ra dei 100 gradi. Altri punti di riferimento so-
no poi anche stabiliti nella seconda tabella
allegata, nella quale sono indicate le tempe-
rature alle quali i vari metalli, allo stato di
buona purezza, tendono a solidificare, ossia
il periodo nel quale I'ago dello strumento al
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condotto nella stessa maniera a parte il fat.
to che la temperatura del riscaldamento deb-
ba essere mantenuta nel valore dei 650 gradi
centigradi.

Il riscaldamento alla fiamma, ¢ consiglia-
bile solamente in quei casi in cui siano da
trattare dei pezzi molto piccoli e comunque
a patto che la fiamma stessa sia prodotta da
un bruciatore che formi un getto largo ed u-
niforme ossia senza zone di diversa tempera-
tura. In tutti gli altri casi conviene sempre
adottare il riscaldamento in ambiente protet-
to anche se leggermente, figura 7, come si ¢
detto, ad esempio, creando sulla fiamma di
un fornello a gas, una piccola incastellatura
avente nel centro un vano sufficiente per ac-
cogliere il pezzo da trattare, la apertura su.
periore del vano deve essere chiusa di prefe-
renza con un foglio di amianto, mentre nella
parte inferiore, essa deve risultare aperta per
consentire alla fiamma di inviare il suo calo-
re; semmai per evitare che la fiamma stessa,
raggiunga qualche parte del pezzo da tratta-
re ed anche per creare una sorta di appoggio
per il pezzo stesso, sara conveniente sistema-
re al fondo della apertura, una piastra di ac-
ciaio che sia sostenuta magari dalla stessa
incastellatura laterale con del filo di ferro
Un forellino & conveniente nel coperchio del-
la fornace cosi realizzata, costituito dal ret-
tangolo di amianto, allo scopo di consentire
la introduzione nell'interno della fornace in
questione, della estremita del filo unito in fun-
zione di termocoppia, in modo da potere pre-
levare direttamente la temperatura senza ren.
dere necessaria la asportazione del coperchio.

Come si realizza

e st usa una ruota

per lucidare

na ruota per lucidare pud¢ considerarsi

un incrocio tra una vera ruota abra-

siva rigida, ed una ruota soffice per
pulimentare: & infatti una ruota formata da
numerosi dischi di tela, caricati con polvere
abrasiva sottilissima, tali dischi pero sono in-
collati insieme per impartire all’intero bloc-
co una solidita tale che permetta la capacita
di taglio comparabile con quella di una vera
mola, non senza perd la dolcezza del taglio
che una ruota da pulimentare puo offrire.

Ruote come queste possono usarsi per rav-
vivare ottimamente le affilature delle lame,
per rinnovare utensili e parti meccaniche dan-
neggiate od anche leggermente deturpate da
traccie di ossidazione, ed ancora per impar-
tire una brillantezza inimitabile su parti in
ottone. Occorre infatti ricordare che grande
parte nelle lavorazioni su parti in ottone, &
quella che riguarda appunto la lucidatura e
la pulimentatura, sarad quindi convenientissi-
mo acquistare gli oggetti di ottone nella con-
dizione nella quale si presentano specialmen-
te nei negozi di oggetti usati, e quindi con-
durre in proprio le operazioni della lucidatu-
ra e della pulimentatura.

Le polveri abrasive, sono reperibili in una
gamma vastissima di grossezza delle grane,
a parte in grande assortimento delle qualita
che vanno da quelle di smeriglio e di car-
borundum, a quelle degli ossidi di ferro e
delle polveri abrasive bianche, necessarie per
lavorazioni speciali: & quindi chiaro che con
la sola spesa della poca tela necessaria, sara
possibile realizzare tutta una serie di ruote
del genere citato, caricate ciascuna, con una
qualita ed una grossezza diversa di polvere,
in modo da avere un assortimento completo
di- utensili per le varie lucidature, puliture,
rifiniture e perfino per molte affilature.

Nelle fig. 4, 5, 6, 7, ed 8, sono forniti i sug-
gerimenti necessari per la realizzazione delle
ruote, mentre nelle altre illustrazioni dell’ar-
ticolo, sono indicate alcune delle moltissime
applicazioni delle ruote stesse, con i suggeri-
menti di come le utilizzazioni debbano essere
attuate.
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Magia della ruota per lucidare: i pezzi visibili nella
fici mancano di qualsiasi brillantezza ed il metallo &
po il trattamento con la ruota abrasiva realizzata nel
tatura finale, con ruota a dischi di stoffa non uniti
plicato da un bastoncine di grasso abrasive tenuto con

Come si realizza una ruota abrasiva
per lucidare

Si usane delle ruote fatte di dischi di tela, del

diametro di mm. 150, unite mediante cuciture,
acquistabili nei negozi di ferramenta e di utensi-
lerie; naturalmente viene usata una ruota di que-
sto genere per ogni gradazione di abrasivo che
si intende usare, in quando & praticamente im-
possibile fare funzionare la stessa ruota in mo-
menti diversi, per la lavorazione su due diverse
grane. |l bordo della ruota deve essere legger-
mente sfilacciato facendo girare questa tenuta sul
mandrino e nel frattempo premendo contro di es-
sa, una lima; le sfilacciature rimaste sporgenti deb-
bono essere poi tagliate via con una forbice

fig. 2, sono allo state grezzo e semifinito ;
quasi irriconoscibile. Nella fig, 3, gli stessi pezzi, do-
la maniera illustrata e completata con una pulimen-
tra di loro e coperti con abrasive molto blando, ap-
tro la ruota stessa mentre questa veniva fatta girare

le super

tro le particelle abrasive, scegliendo se pos-
sibile di quelli con guarnizione di gomma at-
torno alle lenti, in maniera che nessuna par-
ticella di abrasivo, non riesca a raggiungere,
anche indirettamente gli occhi dell'operato-
re, allo stesso scopo, poi conviene tenere di-
nanzi alla bocca un fazzoletto piegato in piu
strati, leggermente umido, che intercetti tut-
ta la polvere che tenderebbe ad inoltrarsi nel-

le vie respiratorie, risultando ugualmente
dannosa.

Le ruote abrasive, POsSsono essere montate
su qualsiasi mandrino, ma si consiglia di da-
re la preferenza ai mandrini a vite, ossia quel-
li con la coppia di dati e di flangie issate
su di un alberino filettato, dato che questi
non solo trattengono meglio la ruota, della
quale la zona centrale non & talmente solida
da trattenersi da sola, ed in secondo luogo,
per il fatto che la coppia di flangie presenti,
permette di sostenere meglio, la zona centra-
le delle ruote stesse.

In genere, le ruote di questo genere vanno
preferite nello spessore di 20 o 25 mm. e del
diametro di circa mm. 150, dato che se di
diametro assai maggiore, rischiano di avere
una durata assai limitata a causa della no-
tevole forza centrifuga che si manifesta e
che tende anche a proiettare via pit facil-
mente le particelle abrasive. Inoltre quando

———
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Un dispositivo come quello illustrato, pud risul-

tare utile, per |‘applicazione pit uniforme del-
I’abrasivo sul bordo delle ruote; l‘altezza delle
due guide sulle quali scorre il pernc della ruota,
deve essere compatibile al diametro della ruota
stessa. Comunque sia avvenuta la carica dell’abra-
sivo, quando questa sia ben seccata, sard utile
impartire sul margine della ruota, dei colpi con
una lama di grosso cacciavite, allo scopo di pro-
durre delle incrinature necessarie per impartire una

necessaria flessibilita al bordo della ruota stessa




68

‘dI0oUIUl OJ}dW
-BIp Ip OOJSIp un uod ‘Qlus[eamnbs 3 ayd [1 ‘a1
-nddo eyopur nid eioo[ea eun pe orerado 9y
-UaTuaAuU0D oredde oisonb 1ad o ‘ejored e[ap
OSU9S OISA [oU O[IBPION] 2YD 2I2AUI ‘OpueBl
-2do e3s 1s o[enb [ns o[felswr I «dIBONIG » ©
SYOUE JpUI)} BAISSIID9 BJIDO[GA eun ‘ISBD 19p
91xed I0183eW B[[OU SYD OJEp ‘OI0AE] [Op ®BII
-enb eqop ojidess e osaepue ond BIIUODSLI IS
SUd BI0[PA d10133ew ] ‘o1senb 1od ‘owndarx
ed e S1UBJONI JSJOUMW OJISWRIPD Ip ejoni
enjeun 1p LRJued pund pp eenb 1p a1
-0133ewW 2IBdUI] BIIO0[OA BUN OUURY ‘OIISWEID
2I0I8eUWI [P BIONI BUN IP OUISISY suidlew [ns
pund 1 ‘owI3o1 0JBUIULIOD UN pB OUuRIONI

oxzed |ep ojund osseis oun uj eaiseige

auoize ejeBunjoid ejjep onopoid ouuep s
-eisjenb aiejiae 1p ododas ok ‘ouswiAow
ul ojlsudjuewl |p 3 JUBW 3| UOd> BeloAe|
ep ozzad || @iaudy Ip epurwodldel IS BuUOIZ
-esado ejsenb aunpuos |aN ‘ossosb nid oy
-jow oalseiqe Ip auoize sjuspadazd aysjenb
ep 3ydue po ‘auoisOII0d O auolZEPISSO IYD
-lenb ep mopoid ‘estuerdsow sued eun ip
ns ‘ejip 1p epides auoizeunuiis ef sad 3
-3n asesse ond ‘gO| 'u ezzewd.B ejop oA

-iseiqe,||ap 40> ejedued ‘e[e) Ip ejona euf

essa |p asossads ojjsp ojund ossays ojeu as aquaw
“[eppads ‘ejons e[ onuod ‘ojjejaw 1p nied ip ajo1s0d> ajjap ezioy eddony uo> ssswaid IP 34ellA8 BusIAUOD
suolBes esseys e| uad ‘opeiBBouuep iad ‘ejons ejjap opioq [ap 24osseds ofjau asendusd e ouepusy ‘szuab
-1ods apsp ay> aueiAs pe ealseiqe ejons ] uOd ouojzesoAe| e|ap ewid ‘esnsiw ajoAalou Ul IjopH ‘oudw
o] iod o Ew) eun uod peujwije al19ssa ol3qqesacp ‘28 ‘OfwPW Ip dumeaeqs ‘nuaBiods oddoxn 1joBidg




Per ridurre l'azione abrasiva di
una ruota, applicare sul suo mar-
gine un poco di grasso, di quel-
lo a bastoncino usato dai mecca-
nici, ogni certo numero di minu-
ti di lavoro con la ruota stessa;
& anzi da dire che una ruota di
tela, caricata con polvere molto
fine ed ingrassata nella maniera
citata, potra oltreché completare
le operazioni di rifinitura, ini-
ziare anche la lavorazione di pu-
limentatura impartendo al pezzo
in laverazione, un lustro gia pib
che sufficiente.

1l senso di scorrimento della rue-
ta deve essere perpendicolare a
delle eventuali incisioni prodot.
tesi in precedenti lavorazioni, co-
si solamente, infatti, i difetti e-
ventualmente presenti, possono
essere piu facilmente eliminati,
durante le fasi della levigatura.
Occorre, per ottenere i migliori
risultati, alientare la pressione e-
sercitata con il pezzo sul margi-
ne della ruota in funzione, non
appena si nota che dopo i difet-
ti maggiori, anche quelli minori
cominciano a scomparire, per evi-
tare di asportare quantitativi ec-
cessivi di metallo e per evitare
di « bruciare » il metallo stesso.
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CONSIGLI SULLIMPIEGO
DELLE RUOTE ABRASIVE

teriale abrasivo in genere, siano dei sem-

plici accessori, che possano essere usa

te in condizioni diversissime indiscriminata-
mente, eccezion fatta, solamente per la sele-
zione di esse in funzione del metallo o del ma-
teriale, che comunque esse nella loro azion:
debbano agire sul materiale stesso. Le ruote
smeriglio, od abrasive in genere, anzi, posseg-
gono una vera e propria personalita ed indi-
vidualita per la quale, non solo esse vanno
scelte con attenzione in funzione del lavoro
da condurre, ma richiedono anche di essere
usate, per quel lavoro, in condizioni ben de-
terminate, all'infuori delle quali, si rischia di
andare incontro a qualche danno per le mo-
le stesse, od a danno alle persone od alle at-
trezzature che debbano trovarsi attorno al
complesso, su cui le mole sono in funzione.
Se, ad esempio, si monta una ruota smeri-
glio sul supporto inadatto, perché di diame-
tro insufficiente per cui occorre compensare
la cavita rimasta tra ['albero stesso ed il foro
del centro della ruota abrasiva, inserendovi
degli spessori, e se poi si mette in funzione
la ruota smeriglio, che magari & stata prodot-
ta per dei regimi di rotazione assai bassi, fa-
cendola invece ruotare ad un regime assai so
stenuto, per la semplice ragione che interessa
che la sua azione sia quanto pilt possibile ra-
pida, per accelerare i tempi di una lavorazio-
ne, si creano delle condizioni assai pericolose
per le cose e per le persone: niente infatti di
piu probabile che la ruota adatta per basse
velocita sottoposta invece a regimi molto so-
stenuti, tenda ad andare in frantumi per le
imponenti forze centrifughe che si producono
nella sua massa e che tendono a disintegrarla;
va da se che questi pezzi lanciati con forza
possono causare delle conseguenze letali sulle
persone o per lo meno danneggiare gravemen-
te oggetti che si trovino sulla traiettoria da es-
si percorsa. Nella migliore delle ipotesi, poi,
qualora la ruota resista alla velocita e riman-
ga compatta, ¢ sempre probabile che la sua
centratura, che & stata ottenuta come si ri-
cordera, con dei mezzi di ripiego, abbia ad al-
terarsi, specialmente quando la rotazione &
veloce, e da questo, sia facile passare alla
produzione di vibrazioni sull’albero su cui &

E' un errore, ritenere che le ruote di ma
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montata, tali da costringere questo ultimo ad
oscillare violentemente nelle sue bronzine, con
conseguenze assai deleterie per le bronzine
stesse.

Eppure, basta impiegare con opportunita le
ruote abrasive per ottenere da esse il meglio
delle loro prestazioni, nelle quali esse si ma-
nifesteranno pari agli altri pitt utili e sicuri
utensili del laboratorio. Poche precauzioni sa-
ranno in genere occorrenti e poche norme sa-
ranno da tenere a mente, per essere in grado
di compiere con esse, il lJavoro loro inerente,
con migliore efficienza e pii rapidamente.

SCELTA DELLA RUOTA ABRASIVA
PIU’ ADATTA

C’t un motivo validissimo perché le ruote
abrasive esistano in un assortimento cosi va-
sto, & infatti, sconsigliabile sia sul piano tecni-
co che per considerazioni puramente econo-
miche tentare di molare con una ruota adat-
ta per affilare utensili di acciaio rapido, della
colata di ghisa, come e sconsigliabile il ten-
tare di affilare degli utensili delicati, delle la-
me ecc, COn una ruota a grana grossolana;
I'impiego errato delle ruote smeriglio, put da
un lato portare alla rapida consumazione del-
le stesse, e dall'altro lato, puo portare ad una
specie di bruciatura suj pezzi in lavorazione,
bruciatura che quasi mai e superficiale e che
ccmporta quindi un danno permanente del
pezzo.

LE RUOTE ABRASIVE VANNO
MANIPOLATE CON CURA

Tutte le ruote abrasive, sebbene in misura
diverse sono fragili e sono quindi soggette al-
la rottura; esse quindi vanno maneggiate con
attenzione, e specialmente non debbono essere
gettate nemmeno su banchi di legno né debbo-
no essere urtate con oggetti pesanti, parimen-
ti da evitare & poi una utilizzazione a mano
di -esse, ossia quella che consiste nel prender-
le per il margine esterno e quindi costringer-
le a scorrere con un tratto del loro margine
sulla parte da raschiare specialmente per eli-
minarne qualche quantitativo di metallo od
anche per asportare della ruggine; con tale
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Usare la corretta ruota smeriglio per ogni la-

voro, vna ruota troppo tenera per un deter-

minato metallo pud si rapid
mentre una troppe dura pud danneggiare il

materiale

Conservare la ruota perfettamente bilanciata
sul perno e sul manicotto che accoglie il per-
no stesso; delle ruote non in equilibrio, in-
fatti determina una rapida usura delle bron-
zine ed al tempo st , s a rapida-
menta, in maniera non regolare nei vari punti

|
i
l'avlnnumenlo troppo rapido della ruota, Ipub
essere causa di una rottura, avanzare quindi
la ruota stessa, nella misura uguale a quella
con la quale essa & in grado di corrodere il
materiale da asportare; una pressione eccessi-

va, pud anche essere causa di perdita di ma-
teriale abrasive

94

Rettificare la mola, al primo accenno di taglic

irregolare; la rettifica ¢ q va

nella misura str aris e suffi-

ciente

Ove vi sia un dubbio sulla corretta mola da

usare per un determinato lavoro, conviene in-

terpellare il fornitore, il quale puéd senza al-

tro consigliare in proposito, sia per la mag-

giore pratica, come anche e sopratutto, perché
in possesso di libretti di istruzioni

(

s '-F—"
%J
X

m

Preparare nella parte nella quale si trovano
tutti gli utensili, anche qualche gancio per ac.
cogliere le ruote smeriglio, in maniera da non
lasciarle sui banchi o per terra, dove, per le
sostanze grasse, possono perdere moite del
loro effetto; le mole non vanno mai urtate
tra di loro, né con altri corpi, anche se di
minore durezza
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PROVA E TARATURA DELLE MOLLE A PRESSIONE

RIGAMILLIMETR.

|~-ganco

©

Nella illustrazione allegata vengono formiti
i particolari relativi alla disposizione da attua-
re: come si vede, si tratta di una sorta di bi-
lancia o di leva con il fulcro od una estremi-
ta e quindi con la forza e la resistenza appli-
cate entrambe dalla stessa parte del braccio,
in maniera naturalmente che esse si esplichi-
no in direzione opposta, essendo ovviamente
la tendenza del peso che adempie alla funzio-
ne di resistenza, quella di tirare verso il bas-
so il braccio ed essendo la tendenza della for-
za rappresentata dalla molla in esame, quel-
la di sollevare il braccio. Il fulcro si realiz-
za con una morsa che non abbia giuoco late-
rale, e nella quale viene afferrato un pezzo
di barretta di ferro passante senza attrito,
ma con precisione attraverso un foro prati-
cato alla estremitd del braccio ossia al ful-
cro. La molla in esame, viene posata su di
un blocco di legno duro di conveniente spes-
sore in modo che venga a trovarsi nella po-
sizione piu adatta per la prova della sua re-
sistenza; nella disposizione adottata, la mol-
la viene a trovarsi ad una distanza 150 mm.
dal punto del fulcro, ovviamente con il suo
centro vale a dire trattandosi di molla cilin-
drica, con il suo asse. La molla stessa, se di
diametro notevole puo sostenersi da se, men-
tre se di diametro sottile, deve essere_aiutata
con un pezzo di barretta di ferro di diame-
tro alquanto inferiore al suo diametro inter-
no, e fatto passare attraverso un forellino pra-
ticato appositamente nello spessore del listel-
lo di legno che adempie alla funzione di brac-
cio; lo scopo di questa barretta inserita nel-
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PEZZETTO TONDINO
ACCIAIQO DA 5-6 rmim. SERRATO

FORO DA
7mm NEL
BRACCI

VEDUTA
DALUALTO

la molla & quello di impedire che essa tenda
a piegarsi lateralmente rendendo impossibile
la sua misurazione nel modo citato.

Ad una distanza di 450 mm. esatti dal pun-
to nel quale si trova il centro della molla si
esegue sulla parte superiore del braccio del-
la leva una piccolissima incavatura che serva
da selletta, per permettere il facile aggancia-
mento in questo punto di un peso conveniente,
realizzato con un sacchetto contenente della
sabbia asciuttissima pesata, od anche con dei
normali pesi di bilancia da bascula, in ferro
od ottone o piombo.

Si tenga presente che quando si tratta di
stabilire il pezzo occorrente da sistemare al-
la estremita del braccio della leva per forza-
re opportunamente la molla e comprimerla
per un certo tratto, occorre sapere la forza
voluta dalla molla stessa per essere compres-
sa del tratto desiderato si tratta di moltipli-
care il carico che si desidera accertare sulla
molla, per la distanza del centro della molla
dal fulcro, che nel nostro caso ¢ di mm. 150
e quindi si divide il valore trovato la lunghez-
za totale del braccio della leva ossia dal pun-
to del fulcro a quello nel quale su di esso vie-
ne applicato il peso della resistenza, e che
nel nostro caso & di 600 mm.

Durante questo rilevamento conviene tene-
re, fissato al blocco sul quale si trova anche
la molla, una riga millimetrata in maniera
che sia possibile tenendo d’occhio continua-
mente la compressione subita dalla molla,
quando essa viene assoggettata ad un deter-
minato sforzo.
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